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Scholz Edelstahl: Zukunft fiir Poldi-Huitte

Das Essinger Stahl-Unternehmen investierte 30 Millionen Euro in einen gigantischen, modernen Schmiedekomplex in Kladno bei Prag

Die Scholz Edelstahl GmbH, ein
Unternehmen der Essinger Scholz
AG, setzte mitten in der Wirt-
schaftskrise ein dickes Ausrufezei-
chen der Zuversicht und des Ver-
trauens in die Zukunft: In Kladno
bei Prag/Tschechien wurde in der
traditionsreichen Poldi-Hiitte im
Beisein von 500 Kunden und Liefe-
ranten aus der ganzen Welt eine
neue Produktionshalle mit einem
gigantischen Schmiedekomplex
und einem Warmebehandlungs-
zentrum eingeweiht. Das Investiti-
onsvolumen: 30 Millionen Euro.

WINFRIED HOFELE

Kladno. Die Eisenhiitte in Kladno wur-
de 1889 von Karl Wittgenstein (1847 bis
1913), einem der erfolgreichsten Unter-
nehmer der spiten Donaumonarchie
und Vertreter der , Griinderzeitgenerati-
on“, gegriindet. Zu Ehren seiner Gattin
Leopoldine erhielt sie den Namen Poldi-
Hiitte. Das Kopfprofil von Leopoldine
schmiickte das Logo der Hiitte und wur-
de zum weltweiten Symbol fiir hochwer-
tige Stahlprodukte. Diese Tradition setzt
nun die Scholz Edelstahl GmbH (SES),

Monat  herstellen.
Damit ist die Zu-
kunft der Poldi-Hiit-
te gesichert.”

Der Schrott fiir das
Stahlwerk kommt
von tschechischen
Beteiligungsfirmen
der Scholz AG bzw.
aus der Schmiede.
»Ein geschlossener,
optimaler Kreislauf,
von dem die ganze
Gruppe profitiert”,
sagte Scholz AG-
Vorstandsvorsitzen-
der Berndt-Ulrich
Scholz.

Die Poldi-Hiitte
stellt hochwertigste

Die neue 4000-Tonnenpresse in der Schmiede der Poldi-HUtte in Kladno.

die seit 1999 an der Hiitte beteiligt ist
und inzwischen 100 Prozent der Anteile
an der Poldi-Hiitte s.r.o. hilt, konse-
quent fort. Die Stédrke der tschechischen
Hiitte war es schon immer, den gesam-
ten Produktionszyklus, vom Stahlwerk

iiber Schmiedemaschinen

und Wéarmebehandlung bis
zur Endfertigung auf Bear-
beitungsmaschinen, abzu-
decken. Bereits vor vier Jah-
ren investierte SES in einen
Pfannenofen und in die
Modernisierung der
Schmiedepresse, nun wur-
de eine neue Produktions-
l halle gebaut mit folgenden
Anlagen:

- ein Schmiedekomplex
mit einer 4000-Tonnen-
presse (STG 4000) mit zwei
Manipulatoren (Tragkraft
25und 60 to) und moderns-
ten Aufheizéfen. Damit
konnen Stidhle mit einem

Start in eine neue Zukunft (v.l.): Vladimir Zivicnjak,
Franz Fuchs, Peter Stutzel, Berndt-Ulrich Scholz.

Durchmesser bis zu 1000
mm geschmiedet werden.

- ein Warmebehandlungszentrum mit
innovativen Haubenofen zum Glithen
und Harten und ein Abschreckbecken,
in dem bis zu 12 m lange Stibe vergiitet
werden konnen.

- ein Endbearbeitungszentrum mit
Doppelsdge (Durchmesser 1200 mm),
Drehbénken und Adjustage.

»Mit der neuen Halle und den Anlagen
konnten wir die Arbeitsprozesse optimal
gestalten und die Produktivitdt deutlich
erhohen®, stellte SES-Geschiftsfiihrer
Franz Fuchs heraus und Geschiftsfiihrer
Peter Stiitzel erklérte: ,Poldi hatte mit
den alten Anlagen einen schweren Stand
im Wettbewerb mit Produkten bis 350
mm Durchmesser, die auch im gewalz-
ten Zustand hergestellt werden konnten.
Jetzt hat sich unsere Wettbewerbspositi-
on wesentlich verbessert“. Zum Investi-
tionspaket gehorte auch die Gewichtser-
weiterung der sogenannten Ingots (ge-
gossene Blocke) im bestehenden Stahl-
werk von 13 auf jetzt 55 Tonnen. Peter
Stiitzel: ,Damit konnen wir statt bisher
2000 nun 4000 Tonnen fertig geschmie-
detes Material und Schmiedestiicke pro
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Stahlprodukte her,
die z. B. im Werk-
zeugbau,  Schiffs-
bau, in Windkraft-
anlagen oder auch
in Atomkraftwerken zum Einsatz kom-
men. Geliefert wird an Kunden in der
ganzen Welt, sowohl an den Grof$handel
wie auch an den Endverbraucher; da-
runter sind u.a. auch die Aalener Firmen
Alfing und GSA sowie die Voith Gruppe.

In einer beeindruckenden Perfor-
mance présentierte Poldi-Geschéftsfiih-
rer Vladimir Zivicnjak den Gésten die
Anlagen in der neuen Halle, die in der
Rekordzeit von nur 22 Monaten ab Ver-
tragsunterzeichnung fertiggestellt wur-
de. ,Wir feiern heute die neue Zukunft

der Poldi-Hiitte", rief Zivicnjak stolz den
Gésten zu. Der Geschiftsfiihrer schrieb
an der Hochschule Aalen seine Diplom-
arbeit iiber ,Optimierung der Prozessab-
laufe“ beim Ostalb-Warmebehand-
lungszentrum Aalen — und machte bei
SES schnell einen Karrieresprung. Zi-
vicnjak dankte den Investoren fiir die
»weitsichtige und mutige Entschei-
dung®, seinen 280 engagierten Mitarbei-
tern, den iiber 100 Beschiftigten der am
Bau beteiligten tschechischen Firmen,
die ,den engen Zeitrahmen professio-
nell eingehalten haben“ und besonders
Projektleiter Dipl.-Ing. Werner Klemp
sowie dem Technischen Direktor Dr.
Jens Kluge.

Berndt-Ulrich und Oliver Scholz, Franz
Fuchs und Peter Stiitzel hoffen, dass sich
der Jahresumsatz der Poldi-Hiitte von 60
Millionen Euro kiinftig ,, deutlich und er-
gebniswirksam*“ erhéht, um einen Teil
der durch die Krise bedingten Erlosriick-
gdnge der Scholz Gruppe von rund 25
Prozent zu kompensieren. Erste vielver-
sprechende Kontaktgesprdache gab es
bereits beim Galaabend in der ,Villa
Richter“ auf der Prager Burg.

Das moderne Endbearbeitungszentrum mit Doppelsdgen und Drehbénken.



